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Paigaldusjuhend Montazas instrukcija
Montavimo instrukcija IHCTPYKUIA 3 MOHTaXy
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gas mbar (=) Qn (kW) m3/h g’h M
G20 20 73 1 0,095 - B
O G20 25 70 1 0,095 - B
G25 20 75 1 0,111 - B
G25 25 77 1 0,111 - B
G25.1 25 77 0,9 0,100 - B
G25.3 25 77 1 0,108 - B
G30 29 50 1 - 73 A
G30 37 45 1 - 73 A
G30 50 44 1 - 73 A
G31 37 50 1 - 71 A
G20 20 97 1,75 0,167 - B
c G20 25 91 1,75 0,167 - B
G25 20 100 1,75 0,194 - B
G25 25 95 1,75 0,194 - B
G25.1 25 95 1,6 0,177 - B
G25.3 25 95 1,75 0,190 - B
G30 29 66 1,75 - 127 A
G30 37 61 1,75 - 127 A
G30 50 58 1,75 - 127 A
G31 37 66 1,75 - 125 A
G20 20 128 3 0,286 - B
‘ G20 25 120 3 0,286 - B
G25 20 134 3 0,333 - B
G25 25 126 3 0,333 - B
G25.1 25 126 2,8 0,310 - B
G25.3 25 126 3 0,325 - B
G30 29 87 3 - 218 A
G30 37 80 3 - 218 A
G30 50 75 3 - 218 A
G31 37 87 3 - 214 A




gas mbar () Qn (kW) m3/h g’h M

G20 20 140 3,5 0,334 - B

G20 25 134 3,5 0,334 - B
G25 20 143 3,5 0,388 - B

G25 25 137 3,5 0,388 - B

G25.1 25 137 3,5 0,388 - B

G25.3 25 137 3,5 0,379 - B

G30 29 91 3,3 - 240 A

G30 37 84 3,3 - 240 A

G30 50 73 3,3 - 240 A

G31 37 91 3,3 - 240 A

e G20 20 151 4 0,381 - B
(@ G20 25 141 4 0,381 - B
= G25 20 154 4 0,443 - B
G25 25 146 4 0,443 - B

G25.1 25 146 3,8 0,420 - B

G25.3 25 146 4 0,434 - B

G30 29 102 4 - 290 A

G30 37 94 4 - 290 A

G30 50 88 4 - 290 A

G31 37 102 4 - 285 A

G20, G20/G25

Erdgas, Aardgas, Gaz naturel, Erdgas H, Ergas E, Naturgas, Gas natural, Maakaasu, Gaz naturel Lacq, Natural

gas, Quoiko aepio, Gas naturale/Gas metano, Gas Natural, Zemny plyn, Zemeljski plin

G25

Aardgas, Gaz naturel, Erdgas LL, Gaz naturel Groningue

G30/G31, G30, G31

Flussiggas, Butaan/Propaan, Butano/Propano, Butan/Propan, Flissiggas B/P, F-Gas, Butaani/Propaani,

Butane/Propane, Yypaepio peiypa / Mpomévio, GPL, Butan/Propan

G110 Bygas, Gas manufacturado

Ohutusjuhised

Enne seadme paigaldamist ja kasutamist lugege |1abi kdesolev
juhend.

Kéesolevas juhendis sisalduvad joonised on suunava loomuga.
Selle juhendi ettekirjutuste tiitmata jatmise korral ei vota
tootja endale mingit vastutust.

Seade on kasutamiseks ainult piisava ventilatsiooniga kohtades.
Seadet ei tohi Ghendada pdlemisjdakide véljutusseadmega.
Koiki paigaldus-, reguleerimistdid ja muud tiiiipi gaasile
kohandamise toid peab teostama selleks volitatud tehnik,
jargides sealjuures kehtivaid norme ja seadusi ning kohalike
elektri- ja gaasiettevotete ettekirjutusi. Erilist tahelepanu
tuleb podrata ventilatsiooni kohta kaivatele eeskirjadele.
Seadme kohandamiseks muud tiilipi gaasiga kasutamiseks
on soovitatav kutsuda kohale tehniline teenistus.

See seade on modeldud kasutamiseks ainult kodumajapidamises
ning selle kommerts- ja professionaalne kasutus ei ole lubatud.
See seade ei sobi paigaldamiseks jahtidele ega haagissuvilatesse.
Garantii kehtib Uksnes tingimusel, et seadet kasutatakse selle
ettenahtud otstarbel.

Enne paigaldamist kontrollige, kas kohaliku jaotusvérgu
tingimused sobivad andmeplaadil toodud seadme
paigaldusnduetega (gaasi liik ja réhk, véimsus, pinge).

Enne mis tahes toimingute alustamist tuleb seadme gaasi- ja
elektritoide katkestada.

Toitejuhe tuleb kinnitada méobli kilge, et véltida selle
kokkupuutumist ahju voi pliidiplaadi kuumade osadega.

Elektritoitega seadmetel on kohustuslik maanduse olemasolu.

Arge muutke seadme sisemust. Kui see on siiski vajalik, vétke
Uhendust meie tehnilise teenistusega.

Enne paigaldamist

See seade kuulub vastavalt gaasiseadmete standardile EN 30-1-1
klassi 3: modblisse sisseehitatud seade.

Mo&bbel, mille sisse seade paigaldatakse, peab olema sobivalt
kinnitatud ja stabiilne.

Seadme ldheduses asuv mddbel, kihilised kattematerjalid ja neid
kinnitav liim peavad olema mittesUttivast materjalist ja
kuumakindlad.

Seda seadet ei tohi paigaldada kilmiku, pesumasina,
ndudepesumasina jms peale.

Pliidiplaati tohib paigaldada Uksnes ventileeritava ahju kohale.
Kui pliidiplaadi alla integreeritakse ahi, voib td6plaadi paksus
Uletada k&esolevas kasutusjuhendis ettendhtud minimaalse
paksuse. Jargige ahju paigaldusjuhendis sisalduvaid juhiseid.
Tdmbeventilaatori paigaldamisel jargige selle paigaldusjuhendit,
pidades alati kinni selle vertikaalse kauguse néudest pliidiplaadi
suhtes (joonis 1).

Moobli ettevalmistamine (joonised 1-2)

Tehke t66pinna sisse vajaliku suurusega sisselodige, vastavalt
soovitud paigaldusviisile: tavaline (a) vai risti (b). Ristiasendis
paigaldamiseks:

Koik tédpinna Idikamise t66d tuleb teha spetsiaalses tédkojas.

Léiked peavad olema puhtad ja tdpsed, sest I6ikeserv on pinnal

néha. Parast |6iket6id tuleb tagada ka mddblite stabiilsus.

Kasutada ainult spetsiaalseid t66pindu, mis on kuuma- ja

veekindlad (nt looduslikust kivist voi plaaditud).

SSa(i)ss%ehitatud modbel peab vastu pidama temperatuurile kuni
Puidust té6pinna korral katke I6ikepinnad spetsiaalse niiskuse
eest kaitsva liimiga.

Kui pliidiplaadi all ahju pole, asetage mittesiittiv eraldusmaterjal (nt

metall voi vineer) 10 mm kaugusele pliidiplaadi pohjast. See hoiab

ara ligipaasu selle all asuva osa juurde.

thepéhja kaugus vooluvérgulihendusest peab olema véhemalt
mm.



Seadme paigaldamine
Markus: Pliidiplaadi paigaldamisel kasutage kaitsekindaid.

A) Tavaline paigaldamine (joonis 3a)

Séltuvalt mudelist voib liimuv tihend olla juba tehases paigaldatud.
Sellisel juhul &rge seda mingil juhul eemaldage: liimuv tihend
hoiab &ra lekked. Kui tihend ei ole paigaldatud tehases, kleepige
see pliidiplaadi sisemise serva kilge.

Seadme kinnitamiseks sisseehitamismodbli kiilge:

1. Votke pitskruvid tarvikutekotist vélja ja keerake nad kinni
naidatud asendis, nii et neid saab vabalt pddrata.

2. Asetage pliidiplaat mé6blisse tehtud I6ikeava keskele.

Vajutage pliidiplaadi &éri, kuni plaat toetub kdikidest servadest
modblile.

3. Keerake pitskruvid taiesti kinni.
Pitskruvide asend soltub t66pinna paksusest.
Seadet ei tohi té6pinna kiilge kleepida silikooniga.

B) Paigaldamine risti (joonis 3b)

1. Teostage seadme tavaline paigaldus, kontrollides, et seadme
Umber jadb Uhtlane soon. Pliidiplaat peab jadma té6pinna
tasandist veidi madalamale.

Kahhelkividega té6épindadel tuleb vajaduse korral tugipinnad
katta kuuma- ja veekindlate liistakutega.

2. Kontrollige seadme t66korda ja asendit.

3. Taitke t66pinna ja pliidiplaadi vaheline soon oma soovil valitud
varvi tavalise silikoonliimiga.

Markus: Ebasobiva silikoonliimi kasutamine looduslikust kivist
pindadel voib jatta varviplekke, mida ei saa eemaldada. Sobivat
liimi saab osta meie tehnilise abi teenistusest (kood 310818).
Palun jargige tootja kasutusjuhendit.

4. Siluge silikoonliimi enne, kui sellele tekib koorik, seebiga
niisutatud kaabitsa voi sérmega.

5. Enne seadme kasutamist laske silikoonliimil &ra kuivada.

Pliidiplaadi lahti monteerimine

Uhendage seade elektri- ja gaasitoitest lahti.
Keerake pitskruvid lahti ja toimige paigaldamisele vastupidiselt.

Gaasilihendus (joonis 4)
Uhendus gaasivarustusega peab olema selline, et sulgemiskraan
on ligipdasetav.

Gaasipliidi sisendiihenduse ots on 1/2” (20,955 mm) keerme
soonega, mis véimaldab:

Jaikihendust.

Metallist paindtoruga ihendamine (minimaalne toru pikkus 1 m
- maksimaalne pikkus 3 m).

Paigaldage seadmega kaasasolev tihend (034308) kollektori
véljalaske ja gaasilihenduse vahele.

Valtige toru kokkupuutumist sisseehitamismddébli liikuvate
osadega (naiteks sahtliga) ja toru labipanemist kohtadest, kuhu
see voib kinni jaada.

Méolema Ghenduse puhul &rge liigutage ega keerake kaanikut
sellest asendist, milles see on tehasest tulles.

Kui teil on vaja keermesiihendust, asendage vabrikus paigaldatud
torupdlv tarvikukotis olevaga (joonis 4a).

Arge unustage tihendit vahele lisamast.
A Lekkeoht!

Parast Gihenduste kasitsemist tuleb kontrollida tihendust.

Tootja ei vastuta selle eest, kui Uhendused parast kasitsemist
lekivad.

Elektriithendus (joonis 5)

See seade on "Y"-tllpi: kasutaja ei tohi seadme sisendkaablit
muuta, seda vdib teha ainult tehniline teenistus. Tuleb jargida
kaabli tilpi ja minimaalset ristldiget.

Pliidiplaadil on ostmisel kaasas pistikukontaktiga voi
pistikukontaktita toitejuhe.

Pistikuga varustatud seadet tohib ihendada ainult pistikupesaga,
millel on nduetekohaselt paigaldatud maandus.

Seadme Uhendamiseks peab olema paigaldatud omnipolaarne
katkestusluliti, kontaktivahega vahemalt 3 mm (vélja arvatud
pistikuga Ghenduste puhul, kui see on kasutajale kattesaadav).

Gaasitlitibi vahetamine

Kui riigi seadused seda lubavad, v6ib seda seadet kohandada
muud tlUpi gaasi tarvis (vt andmeplaadilt). Selleks vajalikud osad
on olemas seadmega kaasasolevas (s6ltuvalt mudelist) seadme

Umberehitamiskotis, mille saab hankida meie tehnilisest
teenistusest.

Téhtis: Kui olete t60 I16petanud, paigaldage seadme andmeplaadi
juurde kleebis, millel on kirjas uus gaasitllp.

Jérgige allpool toodud juhiseid:

A) Duuside vahetamine (joonis 6):
1. Eemaldage koik restid, pdletite katted ja jaotajad.

2. Vahetage diUsid vélja vétmega, mida saab tellida meie
tehnilisest teenindusest koodiga 340847 (topeltleegiga pdletitele
340808). Vt tabelit (joonis 10):. Veenduda tuleb selles, et dlis ei
tule eemaldamisel voi kinnitamisel lahti. Hermeetilisuse
tagamiseks peab see olema kindlalt kinni pingutatud.

Nende pdletite puhul ei ole dhuregulatsioon vajalik.
3.Kinnitage dusid ja pdletite katted asjaomaste pdletite kilge.
Lisaks tuleb vastavalt kohale asetada restid.
B) Gaasikraanide seadistamine
Gaasikraanide seadistamiseks peab gaasipliidiplaadi kate olema
maha voetud ja elektroonikakaart eemaldatud.
Katte mahavotmine:
1. Eemaldage koik restid, pdletite katted, jaotajad ja juhtnupud.
2. Keerake lahti péletite kruvid.
3. Eemaldage kate ettevaatlikult.

Elektroonikakaardi mahav6tmine (joonis 7):
Elektroonikakaart on kinnitusvarrastega kinnitatud hoidiku kilge
keskelt ja kulgedelt. Vajutage kinnitusvarrastele ettevaatlikult, et
vardaid mitte kahjustada. Kui varras murdub, tuleb vélja
vahetada hoidik tervikuna.

Seejuures tuleb toimida jargmiselt:

1. Votke lahti Ghe poole vardad.

2. Votke lahti keskmised vardad. Selleks avaldage s6rmedega
molemalt poolt survet.

3. Vétke lahti teisel pool olevad vardad ja eemaldage
elektroonikakaart.
Téhelepanu!

Késitsege elektroonikakaarti ettevaatlikult. Kasutage antistaatilist
kaitset voi hoidke elektroonikakaarti servadest. Arge kunagi
puudutage elementide vdi ribadega pinda.

4. Eemaldage gaasikraani aluses olevad silindrilised osad ja
vedrud.
Moddaviigu reguleerimine (joonis 8):
Vt tabelit (joonis 10); vajaduse korral kohandage
maoddaviigukruvisid (M) Torx-kruvikeeraja abil (joonis 8):
A: Mdddaviigukruvid peavad olema tugevasti kinni pingutatud.
B: Méddaviigukruvid peavad olema pesaga lhetasa.
Veenduge, et pdleti leek ei kustu juhtnupu keeramisel
maksimumvoimsuselt miinimumvoimsusele ja et ei teki leegi
tagasildoki.
Elektroonikakaardi ja katte paigaldamine:
Toimige mahavdtmisele vastupidises jéarjekorras.
Arge kunagi vétke maha gaasikraani telge. Kui gaasikraani
komponendid saavad kahjustada, siis tuleb need vélja vahetada.

Elektroonika kalibreerimine

Niipea kui uus seade on paigaldatud, tuleb elektroonika
kalibreerida vastavalt joonisele 9.

Arge kunagi votke maha gaasikraani telge. Kahjustada saamise
korral tuleb gaasikraan tervikuna vélja vahetada.

Saugos nurodymai

Prie$ jrengdami arba pradédami naudotis Siuo prietaisu,
perskaitykite instrukcijg.

Sioje instrukcijoje patiekiamos iliustracijos yra orientacinio
pobudzio.

Gamintojas atsisako bet kokios atsakomybés, jei nesilaikoma
%iose instrukcijose pateikty nurodymuy.

Sis prietaisas gali bati naudojamas tik gerai védinamoje vietoje. Jis
negali bati jungiamas prie degimo produkty iStraukimo priemonés.
Visus jrengimo, sujungimo, reguliavimo ir pritaikymo kito tipo
dujoms darbus turi atlikti jgaliotas montuotojas, laikydamasis
visy taikomy normy ir jstatymy bei vietiniy dujotiekio ir
elektros tiekimo kompanijy nurodymy. Ypac atkreipkite
démesj j nuostatas del védinimo.

Norint prijungti prie kito tipo dujy rekomenduojama iskviesti
musy techninés priezitros skyriaus darbuotoja.



Sis prietaisas skirtas naudoti tik buityje, draudZiama jj naudoti
komerciniais tikslais arba profesionaliai. Prietaiso negalima jrengti
jachtose ar kemperiuose. Garantija galios tik tuo atveju, jei
prietaisas bus naudojamas tam tikslui, kuriam jis buvo sukurtas.
Pries jrengiant reikia patikrinti, ar vietinés sistemos suderinamos
su prietaiso reguliavimu, kuris pateikiamas techniniy duomeny
lenteléje (dujy pobudis ir slégis, galia, jtampa).

Pries atlikdami bet kokius darbus, atjunkite nuo jrenginio
elektros ir dujy tiekima.

Maitinimo kabelis turi bati tvirtinamas prie baldo — tokiu budu jis
nesilies prie jkaitusiy orkaités arba kaitlentés viety.

Elektros energijg naudojantys prietaisai batinai turi bati jzeminami.

Nekeiskite prietaiso vidaus. Jei reikia, iSkvieskite musy techninés
priezitros skyriaus meistra.

Pries jrengiant

Sis prietaisas atitinka 3 klase pagal norma EN 30-1-1 dél duijiniy
prietaisy: j baldg jmontuojamas prietaisas.

Baldas, prie kurio montuojamas prietaisas, turi bati gerai
pritvirtintas ir stabilus.

Arti prietaiso esantys baldai, sluoksniné danga ir jas tvirtinantys
Klijai turi bati i$ nedegiy medziagy ir atsparts karsciui.

Sio prietaiso negalima montuoti vir§ Saldytuvy, skalbykliy,
indaploviy ar panasiy prietaisuy.

Kaitlenté gali bati montuojama tik virs to paties gamintojo
védinamos orkaités.

Jei po kaitlente bus montuojama orkaité, stalvirdio storis gali
neatitikti dioje instrukcijoje nurodyto mapiausio storio. Atkreipkite
démes;j j orkaités montavimo instrukcijoje pateiktus nurodymus.
Jei montuojamas istraukiklis, reikia susipazinti su jo jrengimo
instrukcijomis, visada paliekant minimaly vertikaly atstumg iki
kaitlentés (1 pav.).

Baldo paruosimas (1-2 pav.)
Darbiniame pavirSiuje padarykite reikiamy matmeny iSpjova,
priklausomai nuo pageidaujamo jrengimo budo: jprasto (a) arba
lygiai su darbiniu pavirSiumi (b). Jrengiant lygiai su darbiniu
pavirSiumi:
Visi pavirSiaus iSpjovimo darbai turi bati atliekami
specializuotose dirbtuvése.
Pjaviai turi bati Svarus ir tikslUs, nes iSpjovos krastas bus
matomas pavirSiuje. I1Spjovimo metu taip pat turi bati uztikrintas
baldy stabilumas.

Naudokite tik specialius darbinius pavirsius, atsparius aukstai
temperatdrai ir vandeniui (pvz., i$ natiralaus akmens arba
plyteliy).

Prie iSpjovos esantys baldai turi buti atsparts temperatarai iki
90 °C.

Jei darbiniai pavirSiai yra mediniai, sutepkite pjaunamus pavirSius
specialiais klijais, apsaugodami juos nuo drégmés.

Jei po kaitlente néra orkaités, jrenkite nedegios medziagos
atskyriklj (pvz., metalinj arba faneros) 10 mm atstumu nuo
kaitlentés pagrindo. Taip bus apsaugota vidinés dalies prieiga i$
apacios.

Atstumas nuo tarpinio dugno iki prietaiso tinklo jungties turi buti
maziausiai 10 mm.

Prietaiso jrengimas
Pastaba: Montuodami kaitlente mavékite apsaugines pirstines.

A) |prastas montavimas (pav. 3a)

Priklausomai nuo modelio, lipni sandarinimo juosta gali bati uzdéta

gamykloje. Jei taip yra, jos nenuimkite dél jokios priezasties; lipni

sandarinimo juosta apsaugo nuo filtravimo. Jei juosta gamykloje
nepritvirtinta, priklijuokite ja vidiniame kaitlentés pakrastyje.

Tvirtinant prietaisg balde su iSpjova:

1. ISimkite gnybtus i$ priedy krepSelio ir prisukite juos nurodytoje
padétyje taip, kad jie suktysi laisvai.

2. |leiskite ir iScentruokite kaitlente.

Spauskite krastus, kol ji atsirems per visg perimetra.

3. Prisukite gnybtus priverzdami iki galo.

Gnybty padeétis priklauso nuo darbinio pavirSiaus storio

Prietaiso prie stalvirSio negalima klijuoti silikonu.

B) Jrengimas lygiai su pavirSiumi (pav. 3b)

1. [renkite aparata jprastu budu, jsitikindami, kad aplink jj lieka
tolygus griovelis. Kaitlenté turi bati Siek tiek zemiau darbinio
pavirsiaus.

Jei darbinis pavirSius padengtas plytelémis, prireikus,
sumontuokite atraminius pavir§ius su temperatirai ir vandeniui
atspariomis juostomis.

2. Patikrinkite aparato veikima ir padétj.

3. Uzpildykite ply§j tarp stalvirSio ir kaitlentés jprastiniais
pageidaujamos spalvos silikoniniais klijais.
Pastaba: Jei naudojami silikoniniai klijai, netinkantys natdraliam
akmeniui, gali atsirasti atspalviy, kuriy pasalinti nebebus galima.
Tinkamy klijy galima gauti musy techninés pagalbos tarnyboje
(kodas 310818). Laikykités gamintojo naudojimo nurodymy.

4. Sulyginkite silikoniniy klijy pavirsiy gremztuku arba pirstu,
pamirke juos muile, pries susiformuojant sluoksniui.

5. Prie§ naudodami aparatg palaukite, kol silikoniniai klijai i§dzius.

Kaitlentés iSmontavimas
Atjunkite prietaisg nuo elektros sistemos ir dujotiekio.

Atsukite gnybtus ir atlikite veiksmus prieSinga tvarka nei
montuodami.

Dujy prijungimas (4 pav.)
Dujy tiekimo jungtj turite jmontuoti taip, kad galétuméte pasiekti
uztvarinj Ciaupa.
Jvedamosios dujinés kaitlentés jungties gale yra 1/2” (20,955 mm)
sriegis, kuris leidzZia:

naudoti standzigjg jungtj.

sujungti metaline lankscia zarna (L min. 1 m - maks. 3 m).
Tarp kolektoriaus iSéjimo ir dujy jterpkite pateikiamg sandarinimo
jungtj (034308).
Saugokite, kad vamzdelis neliesty judanciy baldo su anga daliy
(pvz., stal€iaus) ir kad jis nebuty tiesiamas ertmése, kurios gali biti
uzpildomos.
Né vienoje jungtyje nekeiskite ir nesukite alklinés padéties,
kurioje ji yra nustatyta gamykloje.
Jei reikia atlikti cilindrinj sujungima, pakeiskite gamykloje jrengta
alkline priedy krepS$eliu (4a pav.).
Nepamirskite jterpti sandarinimo juostos.
A\ Nuotékio pavojus!
Jei atliekate bet kokius sujungimus, iSbandykite sandaruma.

Gamintojas neatsako uz nuotékius, jei buvo keiiama kuri nors
jungtis.

Elektros sujungimai (5 pav.)

Tai yra ,Y“tipo prietaisas: jvadinio kabelio naudotojas keisti negali,
tai turi atlikti techninés priezitros skyriaus meistrai. Turi bati
naudojami ne mazesni, kaip to paties tipo ir stiprumo kabeliai.

Kaitlentés yra prijungiamos per maitinimo kabelj su elektros
kiStuku arba be jo.

Prietaisali, kuriuose yra kistukas, turi bati prijungti tik prie kistukiniy
lizdy su tinkamai jrengtu jZzeminimu.

Turite jrengti ne mazZesnio kaip 3 mm kontaktinio ploto daugiapolj
srovés atjungiklj (iSskyrus sujungimus naudojant elektros lizda, jei
ji gali pasiekti naudotojas).

Dujy rusies keitimas

Jei Salies normos tai leidzia, Sj prietaisg galima pritaikyti kity rasiy
dujoms (Zr. techniniy duomeny lentele). Tam reikiamos dalys yra
pateiktoje transformatoriaus dézutéje (priklausomai nuo modelio),
kurj galima gauti masy techninés priezidros skyriuje.

Svarbu: Baige Salia techniniy duomeny lentelés priklijuokite lipnig
etikete, kurioje nurodyta nauja dujy rasis.

Reikia atlikti Siuos veiksmus:

A) Purkstuky keitimas (6 pav.)

1. Nuimkite visas groteles, degikliy dangtelius ir skirstytuvus.

2. PurksStukus pakeiskite raktu, kurj galite jsigyti musy techninio
aptarnavimo tarnyboje, nurode koda 340847 (dviliepsniams
degikliams 340808). Zr. lentele (10 pav.). Svarbiausia turite
atkreipti démesj, kad nuimdami arba tvirtindami nepazeistuméte
purkstuko. Reikia tvirtai priverzti, kad baty galima uztikrinti
sandaruma.

Naudojant Siuos degiklius nereikia reguliuoti pirminio oro tiekimo.
3. Prie reikiamy degikliy pritvirtinkite purkStukus ir uzdékite degikliy
dangtelius. Uzdékite ir reikiamas groteles.
B) Dujy €iaupy nustatymas
Norédami nustatyti dujy Ciaupus turite iSmontuoti dujinés kaitlentés
dangtj ir iSimti elektronikos plokste.
Dangcio iSmontavimas
1. Nuimkite visas groteles, degikliy dangtelius, skirstytuvus ir
valdymo rankenéles.
2. Atsukite degikliy varztus.
3. Atsargiai nuimkite dangtj.



Elektronikos plokstés iSmontavimas (7 pav.)
Elektronikos ploksté laikiklio Sonuose ir centre yra pritvirtinta
tvirtinimo kaisciais. Atsargiai spauskite tvirtinimo kais€ius, kad jy
nepazeistumete. Kais€iui nulizus turésite keisti visa laikikl].
Jei taip nutikty, keiskite, kaip aprasyta toliau.
1. Atlaisvinkite kaiS€ius vienoje puséje.
2. Atlaisvinkite vidurinius kais¢ius. Tam turite pirStais spausti abi
puses.
3. Atlaisvinkite kaiscCius kitoje puséje ir iSimkite elektronikos
plokste.
Démesio!
Su elektronikos plokste elkités atsargiai. Naudokite antistating

apsauga arba laikykite tik uz krasty. Niekada nelieskite pavirSiy
su komponentais arba takeliais.

4.1Simkite dujy Ciaupo kote esancias cilindrines dalis ir spyruokles.

Apvedimo reguliavimas (8 pav.)

Zr. lentele (10 pav.); jei reikia, apvedimo varztus (M) pritaikykite
SeSiabriauniu raktu (8 pav.):

A: apvedimo varZztai turi buti stipriai priverzti.

B: apvedimo varztai turi sandariai uzdaryti anga.

|sitikinkite, kad valdymo rankenéle sukant nuo auk$ciausio iki
maziausio lygio degiklis neuzgesta ir neuzsidega i$ naujo.
Elektronikos plokstés ir dang¢io montavimas
Sumontuokite prieSinga iSmontavimui eilés tvarka.

Niekada neiSmontuokite dujy Ciaupo asies. Jei vienas i$ dujy
Ciaupo komponenty pazeistas, pakeiskite jj.

Elektronikos kalibravimas

Sumontave nauja prietaisg iSkart atlikite elektronikos
kalibravima, vadovaudamiesi 9 pav.

Niekada neiSmontuokite dujy Ciaupo asies. Atsiradus pazeidimy
reikia pakeisti visg dujy Ciaupa.

Drosibas norades

Uzmanigi izlasiet instrukcijas pirms ierices uzstadi$anas vai
lietoSanas.

Sajas lietoSanas instrukcijas dotie attéli ir orientéjosi.

RaZotajs neuznemas nekadu atbildibu, ja netiek ievéroti $is
rokasgramalas noteikumi.

So ierici drikst izmantot tikai pietiekami ventiléjamas vietas. To
nedrikst pieslégt sadeg$anas produktu izvadiSanas sistémai.
Visi uzstadiSanas, pievienoSanas, reguléSanas un
pielagosanas darbi cita veida gazei javeic pilnvarotam
tehnikim, ievérojot piemérojamos noteikumus un tiesibu
aktus, ka ari vietéjo elektroenerguas un gazes uznémumu
norades. Pievérsiet i ipasu uzmanibu noteikumiem, kas
attiecas uz ventilaciju.

Lai ierici pielagotu cita tipa gazei, ir ieteicams zvanit musu
tehniskajam dienestam.

ST ierice ir izstradata tikai izmanto$anai majsaimnieciba, un to pav
atlauts izmantot ripnieciskam vai profesionalam vajadzibam. So
ierici nedrikst uzstadit uz jahtam vai autofurgonos. Garantija ir
spéka tikai tad, ja ierice tiek izmantota tam vajadzibam, kam ta
tikusi izstradata.

Pirms uzstadiSanas parbaudiet, vai ierices reguléSana atbilst
vietéjas sadales apstakliem, kas noraditi uz datu plaksnites (gazes
veids un spiediens, jauda, spriegums).

Pirms jebkada veida darbibu veik$anas no ierices ir jaatvieno
gazes un elektribas padeve.

Plits virsmas baro$anas kabelim ir jabut piestiprinatam pie
meébeles, lai tas nesaskartos ar cepeskrasns vai plits virsmas
karstajam dalam.

lericém ar elektrisko baroSanu ir obligati jabut iezemétam.
Neveiciet labojumus ierices iekSpusé€. Ja nepiecieSams, zvaniet
musu tehniskajam dienestam.

Pirms uzstadiSanas

Saskana ar standartu EN 30-1-1 §i ierice atbilst gazes iericu 3.
klasei: mébelé iebaveéta ierice.

Mébelei, kura tiek uzstadita ierice, ir jabat kartigi nostiprinatai un
stabilai.

lericei tuvuma eso$ajam mébelém, slanu parklajumiem un to limei
ir jabat izgatavotam no materlallem kas nav viegli uzliesmojosi un
ir karstumizturigi.

So ierici nedrikst uzstadit virs ledusskapjiem, velas mazgajamajam
masinam, trauku mazgajamajam masinam vai lidzigas tehnikas.
Sildvirsmu drikst montét tikai virs cepeskrasns ar ventilaciju.

Ja zem sildvirsmas ieblvé cepeskrasni, darba virsmas biezums
var parsniegt Saja pamaciba noradito minimalo virsmas biezumu.
Nemiet véra cepesSkrasns uzstadiSanas pamaciba sniegtas
norades.

Ja tiek uzstadits tvaika nosucéjs, nemiet véra ta uzstadiSanas
rokasgramatu, noteikti ieverojiet minimalo vertikalo attalumu no
plits virsmas (1. att.).

Mebeles sagatavosana (1.-2. att.)

Darba virsma izzagéjiet vajadziga izméra caurumu atbilstosi
vélamajam uzstadiSanas veidam: parastajam a) vai vienlimena b).
Vienlimena uzstadiSanas veidam:

Visi darba virsmas zagésanas darbi ir javeic specializéta
veikala.

Zégéjumiem jabut tiriem un preciziem, jo uz virsmas ir redzamas
zagéjuma malas. Péc zagéSanas darbu veikSanas ir janodroSina
ari mébelu stabilitate.

Izmantojiet vienigi ipasas karstumizturigas un tdensizturigas
darba virsmas, (pieméram, no dabiga akmens vai flizém).
Méebelem, kuras ieblveé plits virsmu, jaspéj izturét lidz 90 °C
temperatura.
Virtuves darba virsmam, kas izgatavotas no koka, zagéjuma vietas
uzklajiet ipasu limi, lai tas aizsargatu no mitruma.
Ja zem plits virsmas nav cepeskrasns, 10 mm attaluma no plits
virsmas pamatnes ievietojiet atdalitaju no nedegosa materiala
(pieméram, metala vai koka saplaksna). Sadi tiks novérsta
saskare ar pamatnes apak8éjo dalu.

Starpplaksnei jaatrodas vismaz 10 mm attaluma no ierices
elektrotikla piesléguma.

lerices uzstadiSana

Noradijums: leblvéjot cepeskrasni, jaizmanto aizsargcimdi.

A) Parastas uzstadisana (3a. att.)

Atkariba no modela liposa blive var bit uzlikta jau rpnica. Ja tas ir

ta, nekada gadijuma nenemiet to nost: lipo8a blive novérs

nopludes. Ja blive nav uzlikta ripnica, pieliméjiet to pie plits

virsmas apaks$éjas malas.

Lai ierici piestiprinatu pie mébeles, kura to paredzéts ieblvet:

1. Panemiet skavas no piederumu sominas un pieskruveéjiet tas
noraditaja pozicija, |aujot lai tas brivi grieZas.

2. levietojiet un centrégjiet plits virsmu.

Spiediet uz tas malam, lidz plits virsma ir atbalstita pa visu
perimetru.

3.Grieziet skavas un spiediet tas uz leju.
Skavu pozicija ir atkariba no virtuves darba virsmas biezuma.
lerici nedrikst pielimét ar silikonu pie darba virsmas.

B) Vienlimena uzstadi$ana (3b att.)

1. Veiciet ierices parastu uzstadiSanu, nodrosinot, lai ap to paliktu
vienmériga sprauga. Plits virsmai japaliek nedaudz zem darba
virsmas.

Ja nepiecieSams, flizu darba virsmu atbalsta virsmas paceliet ar
karstumizturigam un tdensizturigam listem.

2. Parbaudiet ierices darbibu un novietojumu.

3. Spraugu starp virtuves darba virsmu un plits virsmu aizpildiet ar
parastu silikona limi vélamaja krasa.

Noradijums: Ja uz dabiga akmens darba virsmam tiek
izmantota nepiemeérota silikona lime, virsmas var tikt iekrasotas,
un to vairs nevarés notirit. Piemérotu limi var iegadaties musu
tehniska atbalsta dienesta (kods 310818). Nemiet véra razotaja
norades par lietoSanu.

4. Pirms silikona lime sakalst, izlidziniet to ar skrapi vai ziepjudent
saslapinatu pirkstu.

5. Pirms ierices lietoSanas laujiet, lai noZist silikona lime.

Plits virsmas demontaza
Atvienoijiet ierici no elektroenergijas un gazes padeves.

Izskravéjiet skavas un rikojieties apgriezta seciba, ka veicot
montazu.

Gazes pieslegums (4. att.)
Gazes pieslégums ir jaizveido ta, lai noslégvarsts bitu brivi
pieejams.
Plits virsmas gazes ievades savienojuma gala ir 1/2” (20,955 mm)
vitne, kas |auj izveidot:

Stingro savienojumu.

Savienojumu, izmantojot lokano metala cauruli (L min. 1 m —
maks. 3 m).
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Starp kolektora izeju un gazes pieslégumu ievietojiet
komplektacija ieklauto necaurlaidigo blivi (034308).

Nodrosiniet, lai §1 caurule nesaskaras ar ieblvétas mebeles
kustigajiem elementiem (pieméram, atvilkiném), ka ari lai ta netiek
izvadita pa caurumiem, kurus var nosprostot.

Neatkarigi no ta, kads ir plits virsmas savienojums, nekustiniet un
negroziet likumu, atstajot to rupnica uzstaditaja pozicija.

Ja ir jaizveido cilindrisks savienojums, aizstajiet ripnica uzstadito
caurules llkumu ar to, kas atrodas piederumu soma (4a. att.).
Neaizmirstiet ielikt blvi!

A\ Nopldes risks!

Ja parveidojat jebkuru savienojumu, parbaudiet ta necaurlaidibu.

RaZotajs neuznemas atbildibu, ja kadam no parveidotajiem
savienojumiem ir nopludes.

Piesléegums elektroinstalacijai (5. att.)

ST ir “Y” tipa ierice: ievades kabeli lietotajs nedrikst mainit. To
atlauts darit tikai tehniskajam dienestam. Ir jaievéro kabela tips un
minimalais diametrs.

Plits virsmas tiek piegadatas ar baroSanas kabeliem ar vai bez
kontaktdaksas.

lerices ar elektribas kontaktdak$am ir vienigi japievieno elektribas
ligzdam, kam obligati jabut iezemétam.

Ir jauzstada visu polu slédzis ar minimalo kontaktu attalumu 3 mm
(iznemot savienojumiem ar kontaktdaksu, ja tada lietotajam ir
pieejama).

Gazes tipa maina

Ja valsts likumdoSana atlauj, So ierici var pielagot citiem gazes
veidiem (skatit datu plaksniti). Tam vajadzigas detalas ir
atrodamas komplektacija ieklautaja (atkariba no modela)
parveidoSanas piederumu maisina, kas pieejams musu tehniskaja
dienesta.

Svarigi: Nobeiguma blakus datu plaksnitei piestipriniet uzlimi,
noradot jauno gazes veidu.

Ir jarikojas Sadi:

A) Sprauslu maina (6 att.)

1. Nonemiet visas restes, degla vacinu, sadalitaju.

2. Nomainiet sprauslu, izmantojot atslégu, ko varat iegadaties
musu tehniskaja dienesta ar kodu 340847 (divkarsas liesmas
degliem 340808). Skat. tabulu (10 att.). Raugieties, lai
nonemsanas vai nostiprinasanas laika sprausla neatvienojas.
Lai nodro$inatu pareizu blivéjumu, tam jabut ciesi piegrieztam.
Siem degliem nav nepiecieS8ama primaras gaisa masas
reguléSana.

3. Piestipriniet sprauslas un deglu vacinus pie atbilstigajiem
degliem. Tad attiecigi uzlieciet restes.

B) Gazes krana iestatiSana

Lai iestatitu gazes kranu, gazes sildvirsmas parsegs ir janonem un

jaiznem paplasinajuma karte.
Parsega demontaza

1. Nonemiet visas restes, degla vacinu, sadalitaju un vadibas
sledzi.

2. Atskruvéjiet degla skraves.

3. Uzmanigi nonemiet parsegu.

Paplasinasanas kartes demontaza (7. att.)

PaplasinaSanas karte ir piestiprinata vidi pie balstena,
izmantojot stiprinajuma tapas. Uzmanigi spiediet uz stiprinajuma
tapam, lai tas nesabojatu. Ja kada no tapam nolast, ir jamaina
viss balstenis.

Tad jarikojas, ka aprakstits talak.

1. Nonemiet tapas no bojatas puses.

2. Nonemiet vidéjas tapas. To darot, ar pirkstiem nospiediet uz
abam pusém.

3. Nonemiet tapas otra pusé un iznemiet paplasinasanas karti.
Uzmanibu!

Ar paplasinajuma karti rikojieties uzmanigi. levérojiet aizsardzibu
pret statiku vai turiet pie ramja. Nekad nepieskarieties virsmam ar
komponentém vai celiniem.

4. Nonemiet cilindriskas dalas un atsperes no gazes varsta cilindra.

Sanu apvada regulésana (8. att.)

Sk. tabulu (10. att.); ja nepiecieSams, sanu skravi M reguléjiet ar
seSkansu skravgriezi (8. att.).

A: sanu skrivém jabut stingri pievilktam.
B: sanu skruvém jabat lidz ar ietvaru.

Raugieties, lai, griezot vadibas slédzi no lielaka uz zemako
[imeni, neiedarbojas deglis un nerodas liesmu atsitiens.

Paplasinajuma kartes un parsega montaza
Veiciet demontazas darbibas apgriezta seciba.

Nekad nenonemiet gazes varsta sanus. Ja bojatas gazes varsta
komponentes, varstu nomainiet.

Elektronikas kalibrésana

Tiklidz ir uzstadita jauna ierice, veiciet elektronikas kalibrésanu,
ka paradits attéla 9.

Nekad nenonemiet gazes varsta sanus. Ja ir bojajumi, gazes
krans ir janomaina pilniba.

MpaBuna TexHiku 6e3neku

[Mepea MoHTa)XkeM Ta ekcnnyarauieto npunaay osHaomrecs 3
BiANOBIAHUMM IHCTPYKLIAMM.

HaBezeHi B iHCTPYKLUii MantoHKU € OPiIEHTOBHUMM.

Bupo6HUK He Hece BiANOBIAaNbHOCTI B pa3i HEBUKOHAHHA
NosOMeHb, L0 MiICTATLCA B LIUX iIHCTPYKLIAX.

LlaHuii npunaa Mo)XHa BCTaHOBJIOBATH TiflbKu B AoBpe
MNPOBITPIOBAHUX NPUMILLEHHAX. Oro HE MOXXHa NpUeEAHYBaTH [0
AvMapsa AnA BiABeAEeHHA AMMOBMX rasis.

Yci po6oTH, NOB'A3aHi 3 MOHTaMeM, NiAKNOUYEHHAM [0 ra3oBoi Ta
efeKTpomMepexi, NoyaTKOBUM HanaluTyBaHHAM Ta
nepeHanawiTyBaHHAM ANA BUKOPUCTaAHHA 3 iHLLMMWU TUNaAMU rasy,
NOBUHHi BUKOHYBaTUCA cepTUdIKOBAHMM cneuianicTom 3
AOTPUMaHHAM BCiX HOPM Ta 3aKOHOAaBCTBa B AaHil ranysi Ta
BUMOT MiCLieBMX ra3o- Ta efieKTponocrayanbHUX KOMNaHin.
Oco6nuBy yBary Tpeba npuginMTM BUMOram LLOAO BEHTUAALIIL.
JnAa nepeHanalwiTyBaHHA BapUibHOI NaHeni AnA BUKOPUCTaHHA 3
iHLUMMWU TMNaMKU rasy peKoMeHAYETbCA 3BEPHYTUCA [0 HaLLoro
CepBiCHOro LeHTpy.

[aHuii npunaa po3paxoBaHuit TiNbKK Ha NOBYTOBE BUKOPUCTAHHA Ta
He MOXe BUKOPMCTOBYBATUCA B KOMEPLIMHUX Y4 MPOMUCIIOBUX LiNAX.
[aHui npunaa He MOXXHa BCTAHOBJIOBATH Ha AXTax Ta B
aBTOKeMnepax. [apaHTiA BUpoBHUKa Jie nuLie y BUNaaKy
BUKOPWUCTaHHA Npunagy 3a npusHaveHHAM.

Mepea noyaTKOM MOHTaXKy nepeBipTe, W06 XapaKTePUCTUKK MicLieBol
CHUCTEMM ra3onocTayaHHA Ta enexTpoMepexi (Tvn i Tuck rasy,
MOTYXKHICTb | HANpyra enekTpocTpymy) BIANOBIAANM HanaLTyBaHHAM
npunaay.

Mepen BUKOHaHHAM ByAb-AKUX POGIT BiAKNIOUITL Npunag Big
eneKTpoMepei Ta CHCTEMU rasonocTa4yaHHs.

Kabenb »xMBneHHA Mae ByTH 3aKpinneHui 4o wadu, Wwod BiH He Mir
TOpKaTUCA A0 rapAYnx YacTuH AyXOBOI Ladu Y1 BapuibHOT naHen.
Mpunaau, niaknoyeHi 1o enekTpoMepexi, MaroTb 6yTM 000B'A3KOBO
NiAKNOYEHi [0 3a3eMNEeHHA.

He BUKoOHYi#iTE pobiT ycepeauHi npunaay. Y pasi HeobxiaHocTi
3BEPHITbCA O HALLOMO CEPBICHOrO LIEHTPY.

Mepen noyaTKOM MOHTaXYy

Janun npunaa siaHocuTbeA A0 knacy 3, 3rigHo 3 Hopmoro EN 30-1-1
AnA rasoBux npunagis: «BéynosaHa TexHika».

LLlaga, B AKY MOHTYETbCA BapuibHa naHenb, Mae 6yTh 3akpinneHa
HaNeXXHUM YMHOM Ta BYTH CTIHKOL.

Hanbnwxui no npunaay waow, 6aratowlaposi TMYKOBI NOKPUTTA Ta
KNen, LWo ix ¢ikcye, NoBUHHI ByTM HE3ARMUCTUMM Ta TEPMOCTIMKUMMU.
Janui enektponpunaa He MOXXHa BCTAHOBNIOBATH Ha
XONoAUNbHUKaMM, NpasbHUMKU Ta NOCYAOMUAHUMU MaLLMHAMU ¢
iHLLIOKO NMOBYTOBOK TEXHIKOHO.

BapwunbHy noBepxHo A03BONAETLCA BCTAHOBIOBATH NULLE HAA
ZlyxoBoto LWadoto, AKa BEHTUNOETLCA.

Mpu B6yAOBaHi# Nia BApHUNbHOKO NOBEPXHEO AYXOBil Ladi TOBLUMHA
CTINbHMLI MOXXe nepeBuLLyBaTh HeoOXiaHUi MiHIMyM. [oTpumyiTech
BKa3iBOK N0 MOHTa)Ky AyXOBWX LLagd.

Y pasi BCTaHOBNEHHA BUTAXKKM Tpeba A0TpMMyBaTUCh pEKOMEH AL
BiAMNOBIAHOI IHCTPYKLIT 3 MOHTa)KY, 3a/ULLAK0YN MiXK BUTAXKKOLO Ta
BapWIIbHOIO NaHeNTio MiHiManbHy BiCTaHb Mo BepTUKani (man. 1).

Migrotoeka wadu (man. 1-2)
3p06iTh y CTiNbHULI OTBIP HEOOXiAHWX PO3MiIpiB, BiANOBIAHO A0
06paHoro TMMNy MOHTa)XKY: 3BUYAWHOO (a) YA B OZHIM NNOLLMHI 3i
cTinbHMueto (b). NMopAAOK MOHTaXKy B OAHIW MAOLLUMHI 3i CTiINbHULEI.
Yci po60TH 3 NiArOTOBKM OTBOPIB Y CTiflbHULi MOBUHHI BUKOHYBaTUCh
y crneuianisoBaHin KpamHuLi.
Yci 3piau matoTb ByTU PIBHUMU i TOUHUMM, OCKINbKU iX Kpai BUAHO
Ha noBepxHi. [icnA NiAroToBKM OTBOPIB CNiA NepeKkoHaTucA B
cTiiKoCTI Wwaou.
BukopucTOBY#TE TiflbKM CneuianbHi TepMOo- Ta BONOrOCTivKi
CTiNbHWUI (HanpWKnaa, 3 HaTypanbHOro KaMeHto abo 3 KepaMidyHUM
MOKPUTTAM).
LLlada, B AKY MOHTY€ETbCA Bapu/ibHa NaHenb, Mae BUTPUMYBATH
Temneparypy Ao 90 °C.
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AKLLO CTiNbHMUA Wadu AepeB'AHA, NOKPUITE MOBEPXHIO 3pi3iB
crneuiansHUM repMEeTUKOM, LLI06 3aXMCTUTH X BiZ BOJOTM.

AKWwo nia BapunbHOKO NOBEPXHED HEMAE AyX0Boi Wadu, BCTAHOBITb
PO3MoAiNbHY NeperopoaKy 3 HesanMUCTOro matepiany (Hanpuknaa,
MeTany abo paHepu) Ha 10 MM HWKUe [Ha BapubHOI NoBepxHi. Lie
3anobirae AOCTyny [0 HWXKHBOT YACTUHW BaPUITbHOT MOBEPXHI.
Biactanb M po3noAinbHOK NeperopoaKoto Ta NiAKMIOYEHHAM A0
MepeXxi npunagy Mae CTaHOBUTU LLoHaWMeHLwe 10 MMm.

YcTtaHoBKa npunany
BkagsiBKa: [1ia yac BCTaHOBNEHHA BapuibHOI NOBEPXHI
BMKOPUCTOBYMTE 3aXUCHI pyKasuLi.
A). 3BU4atHUK MOHTaX (Mman. 3a)
Ha aeAxknx Mmoaenax Ha 3aBoAi BCTAHOBJIOKOTLCA KIENKi MepenixKu.
AKLLO Ha BawWil BapubHil NaHeni Taka nepesnixKa €, B »XOAHOMY pasi
He 3HimMaWTe Ti, ToMy Lo Knerka nepenipkka sanobirae npoTikaHH!o.
AKLWo Ha 3aBoAi nepenika He BCTaHOB/EHa, NpuKneiTe ii no
HUXKHBOMY Kpalo BapuibHOI naHerni.
3akpinneHHA npunagy Ha waodi, B AKy BiH BOYLOBYETLCA:
1. BUTArHiTH 3aTMCKadi 3 NaxkeTy 3 A04AaTKOBMM NpUAaaanaM i 3akpyTiTb
X y BKa3aHOMy MOMOMEHHI, Tak LWo6 BOHK BinbHO oBepTanucA.
2.YcTaHoBITb Ta BiAUEHTPYWTE BapuibHYy NaHesb.
HatucHiTb Ha i Kpal, Tak Wo6 BoHa obrnepnacsa Ha CTiflbHULIO No
BCbOMY NepumeTpy.
3. Po3BepHiTb 3aTUCKaui Ta 3aKpyTiTb iX A0 KiHUA.
Mono)eHHA 3aTcKadis 3aneXKuTb BiA TOBLLMHM CTifIbHMULI.
3aB0POHAETLCA NPUKPINIIIOBATH NPUIAA Ha CTiMbHILI 33 A0NOMOTOH0
CUNIKOHY.

B). MoHTa) B 0gHil NNOLWMHI 3i cTinbHUUeto (man. 3b)

1. YcTaHoBITb BapuiibHY NaHesb B OTBOPI, CNiAKYHOUM, OO HABKOMO
npunazy NuULIKBCA PiBHWIA WoB. BapunbHa naHenb Mae 6yTv Tpoxu
HWXXYOHO 32 MOBEPXHIO CTiMIbHULI.

AKLoO CTiNbHUUA Mae KepamidHe NOKPUTTA, y pasi noTpedu
BCTaHOBITb NiA Kpai BapunbHOi NaHesni TepMo- Ta BONOrOCTiWKi
nnaHKu, Wob nigHATK T A0 piBHA NMOBEPXHI.

2.TNepeBipTe, UM BapunbHa NaHenb Npautoe Ta Y NpaBUibHO BOHA
posTtalloBaHa.

3. 3anoBHiTb Nas MiX CTiNbHULEID Ta BApUIIbHO NOBEPXHEHD
3BMYANHUM CUNIKOHOBUM KNieem noTpibHoro Bam konbopy.

BkasiBKa: BukopucTtaHHA HEBIANOBIAHOIO CUAIKOHOBOIO Kieto Ha
NMOBEPXHAX 3 MPUPOAHOIr0 KAMEHIO MOXKE CMPUYMHUTM NOABY MAIAM,
AKi HeMoXknmBo BMBeCTU. CneuianbHi CMNIKOHOBI PEYOBUHU MOXHA
npuaéaty B HaLlii cepsicHii cny»«6i (Homep aetani 310818).
LoTpumyiiTech BKasiBOK BUPOOHMKA.

4. Po3piBHAWTE CMNIKOHOBUI rePMETUK, IOKM BiH HE MOYaB TBEPAITH,
LWKpebkomM abo nanbLuem, 3MOYEHUMHU Y MUIOYOMY 3aCO0i.

5.MNepean BUKOPUCTAHHAM Npunaay AanTe CUNIKOHOBOMY repMeTUKy
BUCOXHYTH.

JlemoHTaM BapunbHOI NaHeni

Biakntouitb npunaa Bia enekTpoMepeXxi Ta CUCTEMM razonoctavyaHHA.

BiakpyTiTb 3aTMCKaui Ta BUKOHaNTe onucaHi AnA NpoLecy MOHTaxKy Aii
y 3BOPOTHOMY MOPAAKY.

MigknoyeHHA 4O CUCTEMM rasonocTayaHHa (man. 4)
BrntoyeHHA razy Mae 6yTv postalloBaHe TakMM YMHOM, LLo6 3anipHui
KpaH 6yB AOCTYMHUNA.
Ha KiHui BxiaHoro nauiBka rasoBoi Bapu/ibHOT NaHeni € pisbba
Aiametpom 1/2” (20,955 MMm), AKa A03BONIAE BUKOHYBATK:

- YXOPCTKe 3'€AHaHHA;

- 3'eJHaHHA 3a AOMOMOrOI0 FHYYKOro MeTaneBoro LunaHra

(MiH. foBXMHA: 1 M, MaKc. A0BXMUHA: 3 M).
YcTtaHoBiTb repmeTuuHy nepenikky (034308), Lo BXoanTb A0
KOMMeKTauii BapuiibHOT NaHesi, MiXK KiHUeM naTpyoKy Ta rasoBoto
TpyGoto.
YHWKalTe KOHTaKTY LUMaHTy 3 PyXOMUMK YacTuHamu wadu
(Hanpukiaa, 3 WyxAaZAoto), a TaKOXK MOro NPOXOKEHHA B MIiCLAX, Ae
BiH MOXXe BUABWTUCA 3aTUCHYTUM.
Mpu Gyab-AKOMY TUNI 3'€AHAHHA He NepeMilLyiTe i He noBepTanTe
KOMIHO 3 NONOXEHHA, B AKOMY BOHO HAAXOAMTb 3 3aBOAY.
AKLLO NOTPIBHO BUKOHATM UMAIHAPUYHE 3'E€AHAHHA, 3aMiHITb KOAIHO,
BCTAHOB/EHE Ha 3aBOAi, Ha KOJHO 3 NaKeTy 3 A0AATKOBUM
npunaaaam (man 4a).
He 3abyabTe BCTABUTU NEPENXKKY.
A\ IcHye Hebe3neKka BUTOKY rasy!
MMpu 3AIACHEHH] 3MiH Y Oynb-AKOMY 3'€AHaHHI 3aBXAKN NepeBipATe
ioro repMeTHyYHiCTb.

B1po6HWK He Hece BiANOBIAANbLHOCTI B pasi BUTOKY rasy 3 6yZb-AKoro
3'e/lHaHHA, y AKe OyN0 BHECEHO 3MiHM.

MigknoyeHHA A0 enekTpomepexi (man. 5)

Lanui npunaa BiagHocuTbeA A0 TMNY Y: 3aMiHy Kabens »XUBNEeHHA
MOXXe 34iMCHIOBATH TiNIbKW CEPBICHUN LEHTP, @ HEe CaM KOpUCTyBau.
Kabenb noBUHEH ByTH HaNEXXHOro TUMY Ta MaTh HeoOXiaHUM
MiHIManbHUM nepepis.

BapunbHi naHeni noctayatoTbCA pa3om 3 Kabenem UBMIEHHA, AKWI
MOXE MaTy LUTENCENbHY BUIKY Y4 HE MaTH il.

Mpunaawu, Wwo obnazHaHi WTencensHoO BUIKOLO, Tpeba npocTo
MiAKAOYNATY 40 PO3ETKM 3 BCTAHOBMIEHUM HANEHUM YMHOM
3a3eMeHHAM.

Cnia BcTaHOBWUTH BaraTtonontoCHU PO3MUKAY MepeXKi 3 MOBITPAHUM
NMPOMIXXKOM MiXX KOHTaKTaMM HEe MEHLU HiXK 3 MM (32 BUKIHOYEHHAM
LTencenbHUX 3'€AHaHb, 38 YMOBM AKLLO KOPUCTYBay Mae A0CTyn A0
pO3eTKH).

MepeHanalwuTyBaHHA Ha iHWIWK TUN rasy

Lanuii npunaa Moxke 6yTv nepeHanaluToBaH1i Ha iHLIWKA TUN rasy
(AMB. TABNMUKY 3 XapaKTEPUCTUKaMM), AKLLO Lie JO3BONEHO HOPMaMM
KpaiHu, Ae BCTaHOBMOETLCA Npunad. HeoOxiaHi AnA uboro Aetani
3HaxXoAATbCA ¥ HAbopi ANA NepeHanalTyBaHHsaA, WO BXOAUTb A0
KOMMnekTaLii BapunbHoi naHeni (y AeAkux mozenax) abo npoJaetbcA
B HaLLOMY CEpBICHOMY LIeHTPI.

BanuBo!llicna 3akiHieHHA NepeHanaluTyBaHHA PO3MICTiTb 6inA
TabNMUYKK 3 XapaKTEPUCTUKAMM KIEHKY eTUKETKY 3 3a3Ha4YEHHAM
HOBOTrO TUNYy rasy.

[nA nepeHanawTyBaHHA Tpeba BUKOHATW HACTYMHI Aii:

A) 3amiHa conen (man. 6):
1. 3HiMITb yCi peLUiTKK1, KPULLKK KOHDOPOK Ta PO3MoAintoBauyi.

2. 3amiHiTb conna 3a JoONoOMOroto KIkoUa, AKMIA MOXHa npuabaTn B
cepsicHilt cnyx6i 3a kogom 340847 (AnA KOHPOPOK i3 NOABIMHUM
nonym’'am 340808). Aus. Tabnuuto (Man. 10). OcobnmBo yBarkHO
cniakyiTe 3a TMM, o6 nif Yac 3HATTA abo 3aKpiNneHHA conna He
Big’eaHyBanvca. [nA 3abesneyeHHA repMeTUYHOCTi X HeoOXiaHo
MiLHO 3aTArHYTH.

JnA uMx KOHPOPOK peryntoBaHHA NEPBUHHOIO NOBITPA HEe NOTPIBHE.
3. 3adikcyiTe conna Ta KpULLIKM KOHGOPOK Ha BiANOBIAHUX KOHPOPKAX.
YcTaHoBITb peLUiTKK BiANOBIAHAM YMHOM.
B) HanawityBaHHA ra30BOro KpaHy
[nA HanalwTyBaHHA ra3oBOro KpaHy HeoOXiAHO 3HATK 3aXMCHY NaHenb
rasoBoi KOHPOPKM Ta ENEKTPOHHY nnary.
JleMoHTaM 3aXUCHOiI naHeni:

1. 3HiMITb yCi peLuiTk1, KPULLIKK KOHPOPOK, po3nodintoBadi Ta
MOBOPOTHI NepemMuKavi.

2. BiaKpyTiTb rBUHTU KOHDOPKHM.
3. 06epexHO 3HIMITb 3aXUCHY NaHesb.

JeMoHTaX enekTpoHHOI nnartu (man. 7):

EnekTpoHHa nnara npukpinieHa gikcyrounmu Wwimptamu 3 6okis 1a
Mo LeHTpy Tpumada. OBepeXXHO HaTUCHITb Ha (IKCYHOUi LUITUDTH,
HamararouucCb He MOLUKOAMUTK iX.AKLLO WTUOT 3namaeTbes,
HeobxiaHo Byae 3aMiHUTU BCe KPiMnneHHA NOBHICTHO.

JnA uboro cnia BUKOHATW HACTYNHI Ail.
1.Mocnabte WTUHTM 3 0AHOTO BOKY.

2.TMocnabte cepenHin WTUMHT. [AnA UbOro HATUCHITL HA HbOTO 3 060X
BoKiB.

3.Mocnabte WTUPTK 3 iHLWOro BOKY Ta 3HIMITb EMeKTPOHHY nnary.
YBara!
3 eNEKTPOHHOO NNAToH ChiA NOBOAMTUCA 0BEPEXKHO.
CKopucTanTeca aHTUCTaTUYHUM 3axMCTOM abo Tpumaiite
eNEeKTPOHHY nnaty 3a Kpai. Y »xoAHOMY BUNaAKy He TopKaWTeca
NOBEPXOHb eNeMEeHTIB ab0 JOPiKOK.

4. 3HIMITb UMAIHAPUYHI AeTani ¥ NPYXXUHM 3i CTPUXKHA ra30BOr0 KPaHy.

PeryntoBaHHa 6aiinacis (Man. 8):

Ous Tabnuuto (Man. 10); 3a HeoBXiaHOCTI BiaperyntoiTe 6annacHi
revHTn (M) 3a nonomoroto BUKPYTKKM Torx (man. 8):

A: 6aiinacHi rBUHTU NOBUHHI BYTW MiLHO 3aTATHYTI.

B: GaiinacHi rBMHTU NOBMHHI 3HAXOAWTUCA HA OAHOMY PIBHI 3
KPinneHHAM.

lMepekoHaiiTecH, LUO Mia Yac NPOKPYUYyBaHHA NOBOPOTHOMO
nepemMuKaya BiA HaMBULLOIO A0 HAWHMKYOMO CTYMEHA KOHPOPKa He
3racae Ta He BiaGyBaeTbCA 3BOPOTHIK cnanax.

MoHTaX KapTh eNeKTPOHIKK Ta 3aXUCHOI NnaHeni:

BuKoHaWTe AeMOHTaXK y 3BOPOTHiM NOCAiIAOBHOCTI.

Y »>oaHOMy BMNaAKy He 3HiMaKTe BiCb ra3oBOro KpaHy. Y Bunaaky
MOLUKOXXEHHA KOMMOHEHTIB ra30BOro KpaHy Moro chia 3amiHuTy.
Kani6épyBaHHA eneKTpoHiku

LLloiHO BCTAHOBWM HOBWIM Npunag, BUKOHaWTe KanibpyBaHHA
eNEKTPOHIKM BiANOBIAHO A0 MantoHKa 9.

Y )KoAHOMY BMNAAKY He 3HiMaKnTe BiCb ra3oBoro KpaHy. Y pasi
MOLUKOZXKEHHA ra3oBuii KpaH NOTPIGHO MOBHICTIO 3aMiHUTK.
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